OStONY HARMONIJKOWE

Produkt Specjalny: X-Y LM SHIELD (ruchome panele).
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e Ostony X-Y LM Shield to najtanisza i niezastgpiona ochrona przestrzeni roboczej przed gorgcymi widrami.

e System ten sktada sie z dwdch poziomych oraz dwdch pionowych oston.

¢ X-Y LM Shield moze bez problemu pracowac przy przyspieszeniach do 1,5G oraz predkosci 120 m/min.
e System ten posiada wszystkie zalety systemu X-Y 4R Shield.
e Tego typu ochrona znajduje zastosowanie w wielu rodzajach obrabiarek oraz centrach roboczych.

e Opatentowany system montazu "Spring Fixing" wyposazony jest w klemy utrzymujgce panele w nie-
zmienionej pozycji.

Dla potrzeb tatwego montazu nasi inzynierowie stworzyli doskonate rozwigzanie w niskiej cenie.
Opatentowany system montazu "Spring Fixing" wyposazony jest klemy utrzymujgce panele
W hiezmienionej pozycji.
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System "Spring Fixing" zapewnia utrzymanie Mozliwos¢ odchylenia paneli 0 90° znaczgco
paneli w niezmiennej pozycji i ustalonej nie- utatwia montaz.
zmiennej odlegtosci.

——F > \WN\H
Panele wykonane sg z nierdzewnej stali, chronig Ostona jest idealnie szczelna.
ostone przed zniszczeniem przez widry.
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Rama mocujaca 1
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P.A. = Dtugos¢ maksymalna B =
P.C. = Dtugos¢ minimalna a=
Skok = Lmax-Lmin X =

Rama mocujaca 2

Ptaszcz ostony

Rama prowadzaca-nosna

7 ,

Szeroko$¢ zewnetrzna

X(mm) 15

Wyskos¢ zewnetrzna

Szeroko$¢ fatdy

Sposdb obliczania dtugosci minimalne;j.

AP = Rozciggniecie jednej fatdy = 2x -16
SM = Grubo$é materiatu

SS = Grubos¢ ramy prowadzacej

S = Grubosé ramy mocujacej
PA.
NP = ||0é¢ fatd = +2
03¢ fatd AP
P.C.= (SM-8+ SS)-NP + (SF - 2)

Patrz tabela materiatowa na str. 30.
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Z(mm) 40

Przyktad:
Dane: szerokos¢ fatdy = 30mm
Dtugosé maksymalna = 1000mm
Rozciggniecie jednej fatdy =30x2-16=44
1000
44

Liczba fatd =

+2 =25

Dtugos$¢ min.
Dtugos¢ min. =3 x25+4=79
Dtugos¢ min. = 79mm
* Do obliczen wykorzystano mat. TEMATO015
patrz tabela materiatowa na str. 30.

= Do obliczer wykorzystano ramy prowadzace o

grubosci Imm.

=+ Do obliczef wykorzystano ramy mocujgce o

grubosci 2mm.

= (0,25% x 8 + 1**) x 25 + (2*** x 2)

20 25 30 35 40 45

50 60 70 80 90 100
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Pozycja pracy:
e pozioma
e pionowa
e frontalna

Rama mocujgca 2

Rama mocujgca 1 Ptaszcz ostony

Rama prowadzaca-nosna

J_P.C.
vs]

AP
R
PA

a

7 N

\
Skok

L . X -
B ~
6

P.A. = Dtugo$¢ maksymalna B = Szeroko$¢ zewnetrzna x(mm) 15 20 25 30 35 40 45
P.C. = Dfugos¢ minimalna a = Wyskos¢ zewnetrzna L(mm) 16 21 26 33 43 48 56
Skok = Lmax - Lmin x = Szerokos¢ fatdy

Z(mm) 45 55 65 75 85 95 105
Sposdb obliczania dfugosci minimalne;j
AP = Rozciggniecie jednej fatdy = 2x -16 Przykfad:

Dane: szerokos¢ fatdy = 30mm

SM = Grubos¢ materiatu Dtugo$é maksymalna = 1000mm

SS = Grubos$¢ ramy prowadzacej Rozciggniecie jednej fatdy =30x 2 - 16 = 44
SF = Grubos$¢ ramy mocujacej ) 1000
Liczba fatd = 2 +2 =25
PA.
NP = llo$é fatd = +2 14 . * Hk *kk
AP Dtugos¢ min. =(0,25* x 8 + 1**) x 25 + (2*** x 2)
P.C.= (SM -8+ SS)- NP + (SF - 2) Dtugo$¢ min. =3x25+4=79
Dtugo$é min. = 79mm
Patrz tabela materiatowa na str. 30. * Do obliczer wykorzystano mat. TEMAT015

patrz tabela materiatowa na str. 30.

= Do obliczerh wykorzystano ramy prowadzace o
grubosci Imm.

=+ Do obliczerh wykorzystano ramy mocujgce o
grubosci 2mm.
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OStONY HARMONIJKOWE

Przyktadowe ksztatty:

UL-0S

{1 W

s | T A

L
B
| |
LDXC [
N
B
L
QL-QUAD D E
T
I
]
QL-RETT I
E
CL-SIM
Uwagal

UL-2ST Lg MMMM

wse | T A
B Il

TL-SIM

SX

TL-DXI

|
I
QL-CAP gL

QL-ASI

CL-ASI

Powyzej przedstawiamy tylko przyktadowe ksztatty oston harmonijkowych, ale mozemy wykonac o stony

o dowolnym przekroju wg. Pafistwa projektu.
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Tabela materiatow oston formowanych termicznie

Materiat

TEMAT 091 PVC

TEMAT 106 Ptfe

TEMAT 015 Poliuretan

TEMAT 151

TEMAT 164 Poliuretan

TEMAT 165 Poliuretan

TEMAT 169 Poliuretan

TEMAT 017 PVvC

TEMAT 020 PVvC

Wierzchnia
strona

Poliuretan

Opis materiatu

Materiat  Wewnetrzna
nosny strona

Wtékno PVC

szklane

Poliester Poliuretan

Poliester Poliuretan

Poliester Poliuretan
Kevlar Poliuretan

Nomex  Poliuretan

Panox/Kevlar ' Poliuretan

Poliester PvVC
Poliester PVC

Materiat ramki prowadzace;j

Grubos¢
(mm) Praca
krétkotrwata

°C
0,44 +300
0,30 +200
0,25 +200
0,35 +200

0,35 +350

0,36 +300
0,33 +190
0,36 +100
0,25 +100

Odpornosc termiczna

Praca ciaggta

-30

min. °C max. °C

+80

+120

+90
+90

+180

+130

+140

+70

+70

Charakterystyka materiatu

Odpowiedni w przypadku niewielkiego
kontaktu z wiérami.
Samogasnacy.

Doskonata odpornosé¢ na oleje i chemikalia.
Niski wpotczynnik tarcia.

Doskonata odpornos¢ na Scieranie i
zgniatanie.

Uzywany gtéwnie w szlifierkach.

Doskonata odpornosc¢ na produkty naftowe,
oleje oraz $cieranie.
Doskonata odpornos$¢ na zginanie.

Doskonata odpornos¢ na produkty naftowe,
oleje oraz $cieranie.

Dobra odpornos¢ na zginanie.

Doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna
Dobra wytrzymatos¢ na Scieranie.
Najczesciej uzywany w przypadku duzych
naprezen, wys. temp. oraz ostrych wiéréw.
Doskonata odpornosé na produkty naftowe,
oleje oraz scieranie.

Dobra odpornos¢ na zginanie.

Doskonata wytrzymatos¢ mechaniczna
Dobra wytrzymatos¢ na Scieranie.
Najczesciej uzywany w wycinarkach laser.
Samogasnacy.

Doskonata odpornosc¢ na produkty naftowe,
oleje oraz Scieranie.

Dobra odpornos¢ na zginanie.

Doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna
Dobra wytrzymatos¢ na Scieranie.

Najlepszy materiat na rynku uzywany w
wycinarkach laserowych. Samogasngacy.

Uzywany gtéwnie w srodowisku zakurzo-
nym przy niewielkim kontakcie z chtodzi-
wem i olejem.

Dodatkowe informacje

Szerokosé zewnetrzna (B) do 300mm
Szerokos$¢ zewnetrzna (B) od 301 do 700mm
Szerokosé zewnetrzna (B) od 701 do 1500mm

Grubos¢ (mm)
2,0-3,0
2,0-3,0-4,0
2,0-3,0

Zastosowanie

W przypadku duzych i srednich gorgcych wiéréw. Doskonaty przy kontakcie z
(Baked Enamel Finish) iskrami. Idealny tam, gdzie konieczne jest uzycie lekkiego materiatu.

Materiat Opis Grubos¢ (mm)
PVC 05 PVC 0,50
PVC 10 PVC 1,00
PVC 15 PVC 1,50
Materiat ramki mocujacej
Materiat Opis
AL Aluminum
AC Stal
PVC PVC
Materiat zaluzji
Materiat Opis
Aluminum
AL
INOX
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W przypadku kontaktu z duzymi wiérami.
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Mocowanie A

Przytacza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Ksztatt i otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie B

Przytacza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Ksztatt i otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie C

Przytgcza z blachy stalowej.

Ksztatt i gwintowane otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie D

Przytgcza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Woystajg ponad profil ostony.

Ksztatt i gwintowane otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie E

Mocowanie ostony odbywa sie przy pomocy ramy z PVC
z naklejonym ztgczem - rzepem. Druga rama z rzepem
jest przymocowana do maszyny.

To wykonanie ma dwie istotne zalety:
e szybki montaz i demontaz ostony
e niska cena

Mocowanie F

Mocowanie ostony za pomocg ram z PVC, aluminium,
lub stali z naklejonym rzepem.
Forma i otwory na sruby wg. rysunku klienta.

To wykonanie ma dwie istotne zalety:
e szybki montaz i demontaz ostony

e pewne i hermetyczne potaczenie na uszczelce z porowatej gumy

Uwaga!

s
[

P2 I\\“\l\‘
QT

Tasma z rzepem
Rama z PVC z rzepem  dla korpusu maszyny

RN
/A

Tasma z rzepem
Rama z PVCzrzepem dla korpusu maszyny

N
e

Mm&
\

Powyzszy arkusz danych opisuje tylko std. propozycje mocowania oston harmonijkowych formowanych termicznie.

Na zamowienie wykonujemy réwniez inne rozwigzania.
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|
[ ]
1 Maszyny do obrébki metalu 1 Wibry stalowe
0 Maszyny kamieniarskie - Widry zeliwne
O Maszyny jubilerskie - Widry mosigzne
J Wiéry aluminiowe
d Maszyny dla przemystu tekstylnego 3 Widry drewniane
O Maszyny do obrébki szkta 1 Zapylenie otoczenia
0 Maszyny spozywcze 1 Odpryski spawalnicze
1 Maszyny dla przemystu farmaceutycznego 1 Inne
1 Maszyny rolnicze
1 Maszyny garbarskie '
0 Maszyny dla przemystu ceramicznego .
1 Maszyny dla przemystu drzewnego 1 Woda/para
Qinne 0 Chtodziwo/olej
d
4

' Typ maszyny na ktérej bedy
[ ]

zamontowane ostony: ostone:

Inne

Wykonanie:

Olej o lepkosci wg. ISO

Zanieczyszczenia spadajace na

Ciecze z ktérymi ma kontakt ostona:

[d Ostona harmonijkowa formowana termicznie

'Masa zanieczyszczen spdajacych na

'Temperatura
.otoczenia: ............................................ °C

! Max. przyspieszenie:
! Max. ilos¢ cykli roboczych na h------eeoo-

' Max. dzienna ilo$¢ godzin roboczych
[ ]

[d Ostona harmonijkowa formowana termicznie ze sztywno zamontowang zaluzjg

[ Ostona harmonijkowa formowana termicznie z przegubowo-ruchomo zamontowang zaluzjg

Pozycja pracy: d poziomo [ pionowo (1 poprzecznie-na boku
Std formy: a UL-0S a UL-3S a TL-DXC
a UL-1S a DL-DXC a TL-DXI
a UL-2ST a TL-SIM 0 QL-QUAD
Materiat powtoki: Q091 Q106 1O 015
Materiat ramy a PVC 0,5 a PvVC1,0a PVC 1,5
prowadzgcej-nosnej:
Materiat ramy 0 AL 2,0 a AL 3,0 a AC 2,0
mocujgce): O PVC20 QO PVC3,0
Materiat zaluzji: O AL a INOX
Mocowanie ramy mocujacej1l: QO A a B a C
Mocowanie ramy mocujgcej 2: QO A a B a C
DHUBOSE MAX........iiiececeeeeee e mm
(D] (0={o T ol ' Y1 o DO mm
SKOK <. mm
Wysokos¢ ostony (h)...........cccoeeiiiieeeiciceeee e mm
Szerokos¢ 0stony (B).............ccccovoveeeeveeeceeeeee e mm
Szerokos$¢ fatd (FD).........evvvveeeeeeiiiieeieieieeeeeeeeeeeeeeeeeee, mm
Wysokos$¢ ostony prawa (h1).........ccooeviiiiiiiiiiiieeeieeeeeee, mm
Wysokos¢ ostony lewa (h2)..._......................... mm
Wstep dolny (u) ...
Wstep dolny prawy (ul)
Wstep dolny 1@WY (U2)...cooeeeeeeeeee e mm
Szerokos¢ wktadki (ASB)... ....mm
LA T 3 ) R mm

WYSEEP (Z) e mm

1 164

1 QL-ASI

QO QL-CAP
Q0 QL-RETT 1 CL-SIM
Q CL-ASI
Q165 Q169 D017 @020
Q AC 3,0 Q AC 4,0
a D aE aF
a D aE aF
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OStONY HARMONUK

Ostony harmonijkowe dla prowadnic liniowych.

Przyktad montazu ostony na prowadnicy liniowe;j.

. Materiat
Oznaczenie .
ramki
S1 PVvC
0,50
P1 PVC
0,50
LX PVC
1,00
Wymiary
w1 X
15 19
20 19
25 19
30 19
35 19
45 19

A

Lmax

A

Skok

Y

Lmin

PVC + Poliester + PVC 0,25

(TEMATO020)

Poliuretan + Poliester + Poliuretan

Materiat
ostony

0,25 (TEMAT015)

Panox/Kevlar Poliuretan + Poliuretan
0,33 (TEMAT169)

w
56
61
67
72
76,5
87,5

H
36
40,5
43
51
51
61

h
5
5
7,5
8
9
10

Lmin Dostepnos¢
przy 1000 mm

90 Dostepne

90 Dostepne

150 Na zyczenie klienta

Oznaczenia kodowe

Producent prowadnicy
Model prowadnicy
Wartos¢ W1

Lmax
(skok + Lmin)

Rodzaj materiatu

W przypadku W1 o wymiarach 55-65 prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

INA
KUE
35
1250

S1
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Typ A: Mocowanie k|amrami. Standardowe rozwigzanie mocowania
. ) ostony do prowadnicy ITiowej.

Klamry nalezy przykreci¢ do elementu roboczego M wkretami.

W 4

» - . i Prowadnica W | C = Jezba
: : i + ] 15 52 26 2
- Y ©
@ @ - Ti 20 |57 29 2
............................. Vm N 25 63 32 2
<
5 30 68 34 2
! 35 72 36 2
S G = .23 45 83 28 3
55 104 35 3
Odpowiednie mocowanie dla ostony z pozycji 1-2-3-4 65 128 32 4

z katowym lub ptaskim zakonczeniem.

Typ B: Ramki mOCUjélce ’félczone narzep (Bl lub BZ). Odpowiednie rozwigzanie do pracy

w suchym srodowisku.
1 2 3 4

| Ptytki z rzepami nalezy przykreci¢ wkretami do elementu M.

Standardowe mocowanie Standardowe mocowanie

d45 w2 W H C H1 C1 liczba
Typ B1zPvC TyP B2: PYC ©] oron®® Jezba
0000000000000 o . 4@,
000000000009 :: oﬁwoooooooooo 15 56 36 0 42 26 2
T 1 sl EE T T [eedN2t°°°°°Pls 20 61 405 8 46,5 29 2
(- -] O o0 o0
1 °° = J @ 4.5 L 25 67 43 8 465 32 2
oo 2o 30 72 51 8 54 34 2
< — —
L3 Sy DR ) B e B 35 76,5 51 18 53 36 2
= -
R W 45 875 61 18 | 62 @ 28 3
g 55 108 73 18 69 35 3
4

a) Mocowanie standardowych koncéwek typ 1 od goéry prowadnicy 65 132 90 18 86 32
b) Mocowanie ostony do standardowych koricdwek typ 1 przez mocny docisk
a) Mocowanie standardowych koncéwek typ 2 do wézka za pomocg wkretow

)

)

b) Mocowanie ostony ze standardowymi koicéwkami typ 2 przez mocny docisk
a) Mocowanie niestandardowych koncowek typ 2 do katownika przykrecanego za pomocg wkretéw

b) Mocowanie ostony do standardowych koricéwek typ 2 przez mocny docisk
Przyktadowe opcje mocowania przedstawiono w poz. 1-4.

Dla innych rozmiardéw i typéw prowadnic prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

T.+48 22 6256541 | F. +48 22 6216108 | E. mercator@mercator-e.pl | www.mercator-e.pl 33



Standardowe modele oston harmonijkowych do prowadnic liniowych.

Producent prowadnicy

ABBA
FRANKE
HIWIN

IKO

INA

NSK

SBG
SCHNEEBERGER

SKF
STAR

THK

TSUBAKI

Kwestionariusz dla formowanych termicznie oston dla prowadnic liniowych.

! Producent ProWadNICY.. ..o e eeeeee e eeeeeeeneees

Wartos¢ W1

Model prowadnicy

Lmax (skok + Lmin)

Rodzaj materiatu

oS

§ System mocowania

¢ gory prowadnicy

4

0 System mocowania

¢ do stotu jezdnego

Uwaga! Pola arkusza oznaczone przez ! muszg zosta¢ wypetnione w celu przygotowania oferty.
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Model prowadnicy Dostepnosc
FDK... eee
AGH... 00
LGH... see
LGW... e
LGR... ===
HGH... oo
HGR... oo
HGW... oo
LWE... e
LWH... e
LRX... ===
JHS... ===
KUE... eee
KUSE... see
KUVE... see
RUE... eoe
TKD... ===

TKSD... ===
TKVD... ===
LH... e
L1H... oo

LS... ===
LY... ===
MRA... eee
MRB... see
LLBHS... see
1605... oo
1805... e
HSR... e
SHS... e
SR... e
SSR... e
HCR... ===
HRW... ===
SNS... ===
H... e

15 0 20 25 130
35 0 45 55 165

Typ A z klamrami
Typ B1 z ramkami z PVC

Typ A z klamrami
Typ B2 z ramkami z PVC

Opis symboli

eee TypS1liP1lostonystandardowe.

= = = Ostony produkowane na specjalne

zamowienie.

Przyktad jak nalezy odczytywad oznacznie
osfon z odpowiednimi koncéwkami dla

konkretnej prowadnicy liniowej.

Producent prowadnicy

Model prowadnicy

Wartos¢ W1

Lmax
(skok + Lmin)

Rodzaj materiatu

System mocowania koncowek

Uwaga!

THK

HSR

35

1500

P1

A-A

Na zamdwienie mozemy wykonac ostony dla
kazdej prowadnicy liniowej. W tej sprawie
nalezy skontaktowac sie z naszym biurem tech.

' CoMPANY NAME ........ooiiiiiiiiiiie e
[ ]

Contact person: ............cccocceeeiiiiiiinic e

PRONE: ...

QUANLItY: ..o

Annual demand:..................ccocceiiiiiiii
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38

67

89

AP

55

100

125

PCP

10

10

10

Materiat

PVC/PU
PVC/PU
PVC
PVC
PVC

Wymiary podnosnika

Gorna czesc

T1 = szerokosé stotu
T2 = dtugosé stotu
T3 =grubosc obrzeza
Dolna czes¢

T4 = szerokosc stotu
T5 = dtugosc stotu
T6 = grubosc obrzeza
Otwarcie

P.A. = dtugos¢ po otwa

Zamkniecie
P.C. = dtugos¢ po zamknieciu

rciu

Sposdb obliczania dtugosci

ostony po Scisnieciu.

P.C.= NP« PCP + 10 mm

PA.

NP =ilo$¢ fatd =——

Kolor
Z6tty/Czarny
Czarny
Z6tty/Czarny
Czarny
Z6tty/Czarny

AP

Kod

DM-PU-G
DM-PU-N
DM-PU-G
DM-PU-N
DM-PU-G
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OStONY HARMONUJKOWE

Ostony do podnosnikéw nozycowych.

Ostony harmonijkowe formowane termicznie typ - QL-RETT.

e Arkusz zapytania ofertowego ze str. 26

Uwaga!

W przypadku wymiaréw nie wiekszych niz a=1200 i B=1600 mozemy dla Parnstwa wyprodukowac
ostony tansze o takich samych wtasciwosciach, ale wykonanych z materiatu Type J-Tex.
W celu uzyskania szczegdtowych informacji prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.
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Gérna czesé

s

DCI1 - mocowanie
wew. kotnierza przy
uzyciu wkretéw.

Dolna czes¢

DCI2 - mocowanie
wew. kotnierza przy
uzyciu wkretéw.

- R

| &g

DCE1 - mocowanie  DVI1 - mocowanie DVE1 - mocowanie DFL1 - mocowanie

zew. kotnierza przy | wew. kotnierza VELCRO zew. kotnierza VELCRO przy zastosowaniu

uzyciu wkretéw. przy uzyciu wkretdw.  przy uzyciu wkretdw. ramki. Stosowane
w specjalnych
aplikacjach.

‘ ‘ B

% = Zi

DCE2 - mocowanie |DVI2 - mocowanie DVE2 - mocowanie DFL2 - mocowanie

zew. kotnierza przy  wew. kotnierza VELCRO zew. kotnierza VELCRO przy zastosowaniu

uzyciu wkretow. przy uzyciu wkretdw.  przy uzyciu wkretéw. ramki. Stosowane
w specjalnych
aplikacjach.

Przyktady aplikacji:

e Pionowe ostony drzwi
e Ostony w pomieszczeniach magazynowych
e Podstawowe ostony elementéw sprzetu medycznego

! Kwestionariusz zapytania ofertowego

8 mm
T2 = e ————— mm
R mm
T = e ————— mm
LK< mm
T B = cciici et e e e e e mm
P A, S e ——— mm
P . = e mm
NP = e mm
A = e ——— mm
= T mm
O mm

Sposéb montazu gérnej czesci 1 DCI1 A DCE1 G DVI1 1 DVE1 QDFLA
Sposdb montazu dolnej czesci 1 DCI2 (A DCE2 QO DVI2 1 DVE2 QDFL2

Uwaga! Pola arkusza oznaczone przez ! muszg zosta¢ wypetnione w celu przygotowania oferty.
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Typ CL-SIM
\
(UJ\
Y
S

Typ TL-SIM

7

i

PA.

/

I

Wersja klejona "A"

S

Sposdb obliczania min df. po $cisnieciu.

P.C.=NP -4 + grubos$¢ ramki

PA.
AP

NP = liczba fatd = +2

AP = rozciggniecie 1 fatdy = x - 1,41

Wersja szyta "B"

Sposdb obliczania min dt. po Scisnieciu.

P.C.=NP -2,5 + grubos¢ ramki

PA.
AP

NP = liczba fatd = +2

AP = rozciggniecie 1 fatdy = (x-8) - 1,41

Oznaczenie Opis Wymiar Typ
! PA. Dtugos¢ otwarta
! PC Dtugos¢ po scisnieciu
ISkok  (a-rc)
! a Wysoko$¢ zewnetrzna
! B Szerokos¢ zewnetrzna
! X Wysoko$¢ fatdy
! d Paramter zwrotny
! AP Rozciggnigcie fatdy

INP Liczba fatd

Uwaga! Pola arkusza oznaczone przez ! muszg zosta¢ wypetnione w celu przygotowania oferty.
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