Produkt stuzacy do naprawy gumy, odlewania uszczelek oraz wytwarzania elastycznych powtok
ochronnych na innych materiatach. Posiada zdolno$¢ do samowulkanizowania sie na zimno i

bezcisnieniowo. Wystepuje w dwéch wersjach.

DIAGUM P (pasta)

DIAGUM FL (ptyn)

Barwa czarna czarna

Proporcje mieszania 100: 30 100 : 30

Zywotnosé kompozycji 5—10 min 5—10 min

Czas utwardzania 12 h 12 h

Zastosowanie e armatura ttoczaca media e odlewanie uszczelek
agresywne e armatura ttoczgca media

o walki i rolki gumowe

e walce dociskowe

tasmy transportowe i
przenosnikowe
zbiorniki

kompensatory ci$nienia
izolacja kabli

taczenie metalu i innych
materiatow z gumag

UWAGA: produkt jest bardzo dobrym
izolatorem.

agresywne
o walki i rolki gumowe
e walce dociskowe
tasmy transportowe i
przenosnikowe
zbiorniki
kompensatory cisnienia
izolacja kabli
taczenie metalu i innych
materiatdw z gumg

UWAGA: produkt jest bardzo dobrym
izolatorem.

Przygotowanie powierzchni

Metal: schropowacic przez
piaskowanie, mechanicznie kamieniem
szlifierskim lub recznie papierem
Sciernym i nastepnie odttuscic.

Guma: uszkodzone miejsce
schropowaci¢ papierem $ciernym i
odttuécié.

Metal: schropowacic przez
piaskowanie, mechanicznie kamieniem
szlifierskim lub recznie papierem
sciernym i nastepnie odttuscic.

Guma: uszkodzone miejsce
schropowaci¢ papierem Sciernym i
odttuscié.

Materiaty pomocnicze

REINIGER - $rodek do odtluszczania
TRENNMITTEL - $rodek oddzielajgcy,
zapobiegajacy przyklejaniu sie
kompozycji do innych materiatéw.

REINIGER - $rodek do odtluszczania
TRENNMITTEL - $rodek oddzielajacy,
zapobiegajacy przyklejaniu sie
kompozycji do innych materiatéw.

Dane techniczne:

Ciezar wlasciwy glcm3 1,1 11
Lepkosc MPa*s Tiksotropowy 2500 — 4000
poczatkowa

Twardosc¢ Shore A 90 85
Wytrzymatos$¢ na 2

rozcigganie [F1] N/mm 38 40
Wydtuzenie % 400-500 500 — 600
niszczgce

E-modut N/mm?2 200-350 300 - 350
Skurcz liniowy % 0,1 0,1
Temperatura pracy oc -40 - +120 -40 - +120

Opakowania handlowe:

0,125 kg, 0,25 kg ; 0,5 kg




Przyktadowe Technologie DIAGUM

1. Naprawa rozerwanej ostony gumowej lub uszkodzonego weza gumowego przy pomocy pasty
DIAGUM P
Przygotowanie powierzchni

Bardzo dokfadnie odttusci¢ wszystkie powierzchnie, na ktére bedziemy naktadaé¢ kompozycje DIAGUM P, za
pomocg preparatu REINIGER FL lub REINIGER SPRAY. Po odtluszczeniu otoczenia uszkodzonego miejsca
schropowacamy papierem Sciernym lub reczng szlifierkg. Jezeli uszkodzenie jest rozlegte, to przygotowujemy
(wycinamy) tate z grubego materiatu (najlepiej wtdkna szklanego). Przy naprawie rur najlepsze efekty daje
owiniecie rury dookota bandazem z tkaniny z wiékna szklanego. Uzywana tkanina (bandaz) powinna by¢ sucha i
czysta.

Przygotowanie kompozycji DIAGUM

Potaczy¢ dwa sktadniki kompozycji poprzez wlanie zawarto$ci mniejszego pojemnika do wiekszego (wiekszy
pojemnik posiada odpowiednig ilos¢ miejsca na swobodne mieszanie). Oba sktadniki nalezy bardzo doktadnie
wymieszac recznie za pomocg grubego preta, szczegdlnie uwazajgc, aby nie pozostat na dnie pojemnika jeden z
komponentéw.

Nakfadanie kompozyciji

Kompozycje DIAGUM naktadamy za pomocag szpachelki lub twardego, krotko obcietego pedzla. Najpierw
naktadamy niewielkg ilos¢ kompozycji i bardzo doktadnie wcieramy w powierzchnie gumy. Jesli stosujemy
wzmochienie z widkna szklanego, powlekamy je osobno kompozycjg DIAGUM i przyktadamy do uszkodzonego
miejsca. Nastepnie nakfadamy naddatek kompozycji bardzo starannie pokrywajgc tate, tak, aby jej widkna
catkowicie byty zatopione w kompozycji.

2. Bezci$nieniowe i beztemperaturowe odlewanie uszczelek (lub innych gumo- podobnych
elementéw) z kompozycji DIAGUM FL

Przygotowanie formy

Forme do odlania uszczelki mozna wykonac¢ z metalu, tworzywa sztucznego lub z drewna. Forme wykonujemy
zgodnie z wymiarami odlewanego elementu. Kompozycja DIAGUM podczas utwardzania nie posiada zadnego
skurczu. Forma musi spetnia¢ nastepujgce warunki, ktére narzuca proces bezcisnieniowy:

e dobra szczelnos$¢, chronigca przed wyptywkami na powierzchniach podziatu formy sktadajgcej sie z kilku

elementow,

¢ tatwe nalewanie kompozycji,

e samoodpowietrzanie sie formy podczas nalewania kompozycji,

e latwy demontaz formy, po utwardzeniu sie kompozycji, nie powodujgcy uszkodzenia odlewanego elementu.
Powierzchnie formy stykajgce sie z kompozycjg DIAGUM powlekamy srodkiem oddzielajgcym TRENNMITTEL FL
lub TRENNMITTEL SPRAY, ktéry skutecznie zapobiega przed przyklejeniem sie kompozycji do formy.

Przygotowanie kompozycji

Potgczy¢ dwa skfadniki kompozycji DIAGUM FL poprzez wlanie zawartosci mniejszego pojemnika do wiekszego
(wiekszy pojemnik posiada odpowiednig ilos¢ miejsca na swobodne mieszanie). Oba skfadniki nalezy bardzo
doktadnie wymiesza¢ recznie za pomocg grubego preta, szczegdlnie uwazajgc, aby nie pozostat na dnie
pojemnika jeden z komponentow.

Wypetnianie formy kompozycja i proces utwardzania

Wymieszang bardzo dokfadnie kompozycje nalewamy do formy jak najcienszym strumieniem. Powoduje to
eliminacje pecherzy powietrza wprowadzonych do kompozycji podczas jej mieszania. Napetnienie formy musi
nastgpi¢ w miare szybko, gdyz z uptywem czasu kompozycja gestnieje, co utrudnia nalewnie jej do formy.

Wyijecie elementu z formy

Po utwardzeniu sie kompozycji bardzo ostroznie demontujemy forme, tak, aby nie uszkodzi¢ odlewanego
elementu.



